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Bitte beachten Sie. Dieses Dokument erfiillt die Anforderungen von CD358 ,Abdichtung und Oberflachenbehandlung von Betonbriickendecks
einschlielich Zufahrtsbricken, Tunneln, Unterfihrungen, Durchlassen und Viehdurchlassen®.

1. Einfiihrung

1.1 Dieses Dokument sollte vor Beginn der Anwendung vollstandig gelesen werden.
1.2 Das ELIMINATOR® Two Coat Abdichtungssystem besteht aus einer Reihe von Standardelementen;

- PAR1 Primer fiir Beton — eine reaktive Zweikomponenten-Grundierung, bestehend aus einer Harzbasis und einem
Pulverkatalysator (BPO).

- PA1 Primer fur Beton — eine einkomponentige, lufttrocknende Grundierung.

- ELIMINATOR® Spray Grade Membrane — eine dreikomponentige, reaktive Membran, bestehend aus den
Basisharzen Teil A und B und einem Pulverkatalysator (BPO).

- ELIMINATOR® Patch Repair (HG) — eine zweikomponentige, reaktive Membran, bestehend aus einem Basisharz
und einem Pulverkatalysator (BPO).

- Tack Coats & Bond Coats — Je nach Art der zu verwendenden Oberflache steht eine Reihe von
polymermodifizierten Schmelzklebern zur Verfligung.

1.3 Fur die Verwendung mit ELIMINATOR® steht eine Reihe von Zusatzprodukten zur Verfligung. Dazu gehéren:
- SENTINEL® Dehnungsfugen — ein komplettes Sortiment an kompatiblen Dehnungsfugen.
- METASET® Flex Sealants — kalt aufgetragene, schnell aushartende, flexible Fugenfiiller.
- METASET® Reparaturmassen, Klasse R2 — schnell aushartende, kompatible Mértel fiir horizontale und vertikale Arbeiten.
- OMNITEK® RM Fiber Faserverstarkter hochfester Reparaturmoértel, Klasse R4

14 Die Anwendungsrichtlinien sind in Verbindung mit den entsprechenden Sicherheitsdatenblattern (SDB) und
Produktdatenblattern zu lesen.

1.5 Nur von GCP geschulte und autorisierte Auftragnehmer sind berechtigt, das ELIMINATOR® System anzuwenden.



ANWENDUNGSRICHTLINIE

2. Qualitatskontrolle bei Materiallieferungen
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Alle Chargen des Abdichtungssystems werden mit einem Lieferschein und einer Konformitatsbescheinigung geliefert.

Jede Charge wird anhand des Lieferscheins tUberprift und einer Qualitatskontrolle per Sichtprifung unterzogen, um die
Einhaltung der Systemspezifikation sicherzustellen.

Jede Komponente des Abdichtungssystems, die auf der Baustelle eingeht, muss gemanR den Anweisungen des Herstellers
protokolliert und gelagert werden, um eine Verunreinigung oder Verschlechterung zu verhindern.

3. Oberflichenvorbereitung

3.1

Alle Oberflachenbeschichtungssysteme sind von der Qualitat der Oberflachenvorbereitung abhangig.

3.1.1 Die Oberflachenbehandlung von nicht geformten Oberflachen neuer oder bestehender Briickendecks und

Deckplatten von unterirdischen Bauwerken, die eine Abdichtung erhalten, ist gemaf der Serie 1700 des SHW als
Klasse U4 zu spezifizieren.

3.1.2 Wenn eine neue oder vorhandene Betonoberflache nicht der Klasse U4 entspricht, kdnnen zusatzliche

Reparaturarbeiten durchgefiihrt werden, um die erforderliche Oberflachenbeschaffenheit zu erreichen. Wenden Sie
sich an den technischen Support von GCP, um Unterstlitzung zu erhalten.

3.1.3 Bei geformten Untergriinden wie Fertigteil-Briistungen kann das Spriihabdichtungssystem ELIMINATORe auf eine

geformte Oberflache aufgetragen werden.

3.1.4 Betonreparaturmaterialien und -mischungen wie Metasete Resifllla (Klasse R2) oder Omniteke RM Fiber (Klasse R4)

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

3.9

3.10

3.1

missen vollstandig mit dem Abdichtungssystem und CE kompatibel und nach BS EN 1504-3 CE-zertifiziert sein.

Die gesamte Vorbereitung des Betondecks muss so erfolgen, dass ein solider Untergrund entsteht. Die Vorbereitung erfolgt
durch geeignete mechanische Verfahren wie Diamantschleifen, Vakuumstrahlen oder Sandstrahlen, um eine feste
Oberflache ohne Zementschlamme zu erhalten. Wasserstrahlen ist nicht akzeptabel. Alle Blasen und Hohlrdume mussen
mit einem geeigneten Betonreparaturmaterial gefillt werden.

Alle zu behandelnden Oberflachen miissen trocken, frei von Eis, Frost, Ol, Fett, Aushartungsmitteln, Schalungsélen, losen
Partikeln, Moos, Algenbewuchs, Sinter, brichigem Material, Bitumen, Asphalt, Schmutz und allen anderen
Verunreinigungen sein.

Betonausbriiche, unregelmafige Schalungsfugen oder scharfe Winkel sollten je nach Bedarf geschliffen, geglattet oder
aufgefiillt werden. Wenn Additive, Zementersatz oder Harter verwendet wurden, wenden Sie sich bitte an unsere Abteilung
fir Technische Dienste.

Der vorbereitete Untergrund muss vom autorisierten Auftragnehmer geprift und genehmigt werden, um sicherzustellen,
dass die Vorbereitungsarbeiten zufriedenstellend sind und den erforderlichen Standards entsprechen.

Nach der Reinigung des Untergrunds muss der Verkehr auf ein Minimum beschrankt werden, um eine Kontamination zu
vermeiden. Vor der Anwendung des Systems missen alle Ol-/Kraftstoffriickstande entfernt werden.

Die Haftzugfestigkeit des Eliminatore Systems auf dem Untergrund muss der fiir das Abdichtungssystem erwarteten
Haftzugfestigkeit bei zufalliger Punktanwendung entsprechen. Die Priifung muss gemaf einem anerkannten Standard
durchgeflihrt werden, z. B. BS EN 4624:2003 oder ASTM 4541-02, wobei 40- oder 50-mm-Durchmesser-Dollys direkt auf
die ungehartete Membran aufgebracht werden. Pro 50 m? sollte mindestens eine Priifung durchgefihrt werden, wobei fir
jedes behandelte Bauwerk mindestens sechs Prifungen erforderlich sind. Die Probenahme muss alle Abweichungen der
Untergrundausfiihrung umfassen.

Die folgenden Werte fiir die Haftung und den Verbund des Abdichtungssystems auf Beton miissen den Anforderungen
von CD358 ,Abdichtung und Oberflachenbehandlung von Betonbriickendecks®, Tabelle 6, entsprechen.

Belagsdicke Mindesthaftwert
> 120 mm 0,3 MPa
90 mm — <120 mm 0,5 MPa
60 mm — 90 mm 0,7 MPa

Die Haftung und Bindung an allen Schnittstellen des Abdichtungssystems muss einheitlich sein, um die Haltbarkeit des
Betondecks, des Abdichtungssystems und der Oberflachenbeschichtung zu gewahrleisten.

Der Untergrund muss vor dem Auftragen der Grundierung vollstandig getrocknet sein.
Das Qualitatssicherungs- und Materialprotokoll der Baustelle muss vom autorisierten Auftragnehmer abgezeichnet

werden, der bestétigt, dass das Briickendeck fiir die Abnahme des ELIMINATORe (Two Coat) Abdichtungssystems fir
Brickendecks geeignet ist.
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4. Anwendungsgrenzen, Fugen und Detaillierung

4.1 Die Abschliisse des Eliminatore Systems an Bristungen, Deckenden, Dehnungsfugen, Entwasserungsauslassen oder
Barrieren sollten in Absprache mit dem Hauptauftragnehmer erfolgen. Das System kann in einer Fuge oder in einer
abgeklebten Kante abgeschlossen werden.

4.2  Fugen sollten gemaR den baustellenspezifischen Vorgaben von GCP und in Absprache mit dem Auftraggeber behandelt
werden.

4.3 Die Detaillierung der Abdichtung an den Bewegungsfugen des Decks, einschlieflich der erdverlegten Fugen, missen der
CD357 ,Dehnungsfugen fir Bricken® entsprechen.

4.4 Wenn die Deckplatte des unterirdischen Bauwerks durchgehend mit den Widerlagern verbunden ist, muss die Abdichtung
auf der oberen Flache an der AulRenseite des Widerlagers bis zu einem Niveau fortgesetzt werden, das nicht weniger als
200 mm unter der Untersicht oder 200 mm Uber die Arbeitsfuge hinaus liegt.

5. Systemanwendung

51 Im Rahmen des HAPAS-Programms ist die Anwendung auf Betonbriickendecks méglich, die mindestens 28 Tage alt sind
(oder mindestens 7 Tage alt, vorbehaltlich der Zustimmung von Highways England/des Auftraggebers) und eine maximale
Oberflachenfeuchtigkeit von 6 % aufweisen und optisch trocken sind.

5.1.1  PAR1 Primer nur bei einer Mindestluft- und Untergrundtemperatur von -10 °C und dartiber verarbeiten
5.1.2 PA1 Primer bei einer Mindesttemperatur von Luft und Untergrund von 5 °C und steigend verarbeiten

HINWEIS: Fur die Anwendung auf mindestens 7 Tage altem Beton betragt die Mindestluft- und Untergrundtemperatur
fir die Anwendung von PAR1 oder PA1 Primer 4 °C und steigend, sofern der Untergrund Gber dem Taupunkt liegt.
Dies kann mithilfe der Taupunkttabelle berechnet werden — siehe Anhang 2.

5.1.3 Bei Anwendungstemperaturen tber +30 °C wenden Sie sich bitte an die Abteilung fiir Technische Dienste von GCP, um
weitere Informationen zu erhalten.

5.2 Das fertige Beschichtungssystem muss in Textur und Aussehen einheitlich sein. Der autorisierte Auftragnehmer wird eine
Abdeckungstechnik entwickeln, um Overspray zu kontrollieren und eine akzeptable Verarbeitung aller Kanten
sicherzustellen. Kein Element des Systems darf gefalzt werden. Das Spriihen muss an einer geraden Kante beendet
werden, um sicherzustellen, dass die richtige Schichtdicke aufgetragen wird. Es diirfen keine ausgefransten Kanten
entstehen und das Klebeband muss entfernt werden, solange die Kanten noch feucht sind.

5.3  Wahrend der Anwendung des ELIMINATORe Systems sollten andere Gewerke nach Mdglichkeit aus dem Arbeitsbereich
ausgeschlossen werden. Sollte wahrend der Arbeiten die Gefahr einer Kontamination durch andere Gewerke bestehen,
ist fur einen angemessenen Schutz zu sorgen.

6. Auftragen der Grundierung

6.1 Vor dem Auftragen der ELIMINATOR® Membran missen Betonuntergriinde entweder mit PAR1 Primer, PA1 oder Zed
S94 Primer grundiert werden. Bitte geben Sie bei der Bestellung an, welche Grundierung Sie benétigen.

6.2 PAR1 Grundierung: Fiir Betonuntergriinde —10 °C bis +30 °C

6.2.1 PAR1 Primer besteht aus einer klaren Harzbasis und BPO-Pulverkatalysator. Der PAR1 Primer ist in zwei Qualitaten
erhaltlich: Standard und Niedrigtemperatur (LT). Die Menge des zuzugebenden BPO-Pulverkatalysators variiert je nach
verwendeter Qualitdt und Temperatur. Siehe Anhang 2.

6.2.2 Unmittelbar vor der Verwendung das Grundierungsharz mit einem mechanischen Rihrgerat, z. B. einem
luftbetriebenen Bohrer (400—-800 U/min) oder einer zertifizierten und konformen elektrischen Bohrmaschine mit
Ruhrpaddel, griindlich umriihren. Wahrend Sie weiterriihren, geben Sie die erforderliche Menge BPO-Pulverkatalysator
hinzu und rihren Sie weiter, bis das gesamte BPO hinzugefiigt und vollstandig dispergiert ist. Es ist nicht notig,
abzuwarten, bis sich das BPO-Pulver aufgeldst hat.

HINWEIS: Wenn der PAR1 Primer in einem 200-kg-Fass geliefert wird und in kleinere Behalter umgefullt werden soll,
muss er unmittelbar vor dem Umflllen griindlich umgerlhrt werden.

6.2.3 Sobald der BPO-Pulverkatalysator hinzugefligt wird, beginnt die Verarbeitungsdauer des Materials. Die
Verarbeitungsdauer des Materials hangt von der Menge des BPO-Pulvers und der Umgebungstemperatur ab. Weitere
Informationen zu Verarbeitungsdauer und den Aushartungszeiten finden Sie in Anhang 2.

6.2.4 PAR1 Primer sollte gleichmaRig mit Pinsel, Rolle oder Airless-Spritzgerat auf den Untergrund aufgetragen werden. Fir
die Sprihanwendung wird eine Graco 23:1 Monark Airless-Sprihpumpe (Einzelrohr) mit einer 1/4"-Spruhleitung und
einer Sprihdisengréfle zwischen 0,025" (25 Thou) und 0,045" (45 Thou) empfohlen. Wenden Sie sich fir weitere
Informationen an den technischen Kundendienst von GCP.

6.2.5 Der Untergrund sollte vollstdndig benetzt sein, um eine maximale Durchdringung zu gewahrleisten, damit die Bildung
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von Lochkorrosion reduziert und eine gute Haftung sichergestellt wird. ,Pfltzenbildung“ muss jedoch vermieden
werden. Versuchen Sie nicht, den PAR1-Primer aufzutragen, sobald er zu gelieren beginnt.

6.2.6 Eine Anwendung von PAR1 Primer ist normalerweise ausreichend. Nach vollstdndiger Aushartung weisen versiegelte
Bereiche eine glasartige, glanzende Oberflache auf. Bereiche mit matter Oberflache miissen méglicherweise zweimal
behandelt werden. Fiihren Sie eine Sichtprifung der grundierten Oberflache durch, um sicherzustellen, dass die
Grundierung vollstandig ausgehartet ist. Wenn die Grundierung nach 90 Minuten klebrig oder teilweise ausgehartet ist.
Wenden Sie sich an den technischen Kundendienst von GCP, um Unterstlitzung zu erhalten.

6.2.7 Die Deckkraft kann je nach Untergrundbeschaffenheit variieren. Im Allgemeinen kann eine Abdeckung zwischen 0,2
kg/m? und 0,3 kg/m? erreicht werden, je nach Porositat des Betondecks.

6.2.8 Nach dem Aushérten ist die PAR1-Grundierung begehbar und bei Bedarf nach einer Stunde mit gummibereiften
Fahrzeugen befahrbar. Um unnétige Kontaminationen zu vermeiden, sollte der Verkehr auf ein Minimum beschrankt
werden. Die Grundierung sollte sich trocken anfiihlen und vollstandig ausgehartet sein, bevor mit dem nachsten Schritt
begonnen wird.

6.3  Anwendung des PA1 Primer: Fiir Betonuntergriinde bei Temperaturen zwischen 5 °C und +50 °C
6.3.1 PA1 Primer ist ein einkomponentiges klares Harz, das durch Verdunstung des Losungsmittels trocknet.

6.3.2 Unmittelbar vor der Verwendung das Grundierungsharz mit einem mechanischen Rihrgerat, wie z. B. einem
luftbetriebenen Bohrer (400-800 U/min) oder einem zertifizierten und konformen elektrischen Bohrer mit Riihrpaddel,
grundlich umrihren.

Hinweis: Wenn der PA1 Primer in einem 190-kg-Fass geliefert wird und in kleinere Behalter umgefiillt werden soll, muss er
unmittelbar vor dem Umfillen grindlich umgeruhrt werden.

6.3.3 PA1 Primer sollte gleichmaRig mit Pinsel, Rolle oder Airless-Spritzgerat auf den Untergrund aufgetragen werden. Fir
die Sprihanwendung wird eine Graco 23:1 Monark Airless-Sprihpumpe (Einzelrohr) mit einer 1/4"-Sprihleitung und
einer Disengrofe zwischen 0,025" (25 Thou) und 0,035" (35 Thou) empfohlen. Beim Sprihen mit einer trockenen
Walze dicht hinterherfahren, um Pflitzen zu entfernen. Wenden Sie sich fiir weitere Informationen an den technischen
Kundendienst von GCP.

6.3.4 Der Untergrund sollte vollstdndig benetzt sein, um eine maximale Durchdringung zu gewahrleisten, damit die Bildung
von Lochkorrosion reduziert und eine gute Haftung sichergestellt wird. ,Pfltzenbildung® muss jedoch vermieden
werden.

6.3.5 Normalerweise reicht eine Anwendung von PA1 Primer aus. Nach dem Trocknen weisen ausreichend versiegelte
Bereiche einen leichten Glanz auf. Bei sehr pordsem Beton kénnen Flachen, in denen die Grundierung absorbiert
wurde, matt werden. Diese Flachen erfordern eine zweite Schicht. Fiihren Sie eine Sichtpriifung der grundierten
Oberflache auf Mangel, z. B. Lochkorrosion durch. Sollten Mangel festgestellt werden, tragen Sie eine zweite Schicht
Grundierung auf, um sicherzustellen, dass der Untergrund ausreichend versiegelt ist.

6.3.6 Trocknungszeit von PA1-Primer. Siehe Anhang 3

6.3.7 Die Deckungsrate kann je nach Untergrundbeschaffenheit variieren. Im Allgemeinen kann eine Abdeckung zwischen
0,15 kg/m? und 0,25 kg/m? erreicht werden, je nach Porositat des Betondecks.

6.3.8 Nach dem Trocknen ist die PA1-Grundierung begehbar und bei Bedarf nach einer Stunde mit gummibereiften
Fahrzeugen befahrbar. Um unnétige Kontaminationen zu vermeiden, sollte der Verkehr auf ein Minimum beschrénkt
werden. Die Grundierung sollte sich trocken anflihlen und vollstédndig ausgehartet sein, bevor mit dem nachsten Schritt
begonnen wird.

6.4 ZED S94 Metallgrundierung: Fiir Metalluntergriinde bei Temperaturen zwischen -10 °C und +40 °C

6.4.1 Zed S94 ist eine einkomponentige, korrosionsbestandige Metallgrundierung, die durch Verdunstung des Lésungsmittels
trocknet.

6.4.2 Fur Membrananwendungen tber +40 °C (Untergrundtemperatur) empfiehlt sich die Verwendung von Zed S94, weil}
pigmentiert, um die Sonneneinstrahlung auf dem Stahldeck zu reduzieren.

6.4.3 Unmittelbar vor der Verwendung das Grundierungsharz mit einem mechanischen Rihrgerat, z. B. einem
luftbetriebenen Bohrer (400—-800 U/min) und einem Ruhrpaddel, griindlich aufrihren.

Hinweis: Wenn die Zed S94 in einem 200-kg-Fass geliefert wird und in kleinere Behalter umgefillt werden soll, sollte
sie unmittelbar vor dem Umfllen griindlich umgeriihrt werden.

6.4.4 Zed S94 sollte gleichmafig mit Pinsel, Rolle oder Airless-Spritzgerat auf den Untergrund aufgetragen werden. Fur die
Spriihanwendung kann Zed S94 mit bis zu 25 % Xylol (Gewichtsprozent) verdinnt werden. Als Sprihgerat wird eine
Graco 23:1 Monark Airless-Spriihpumpe (Einzelrohr) mit einer 1/4"-Spriihleitung und einer DisengréRe zwischen
0,025" (25 Thou) und 0,035" (35 Thou) empfohlen. Wenden Sie sich fir weitere Beratung an den technischen
Kundendienst von GCP.
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Hinweis: Wenn ZED S94 aufgespriiht wird, sollte man mit einer Trockenwalze dicht dahinter fahren, um eventuelle
,Pflitzenbildung” zu entfernen. Besondere Aufmerksamkeit sollte Fldchen mit Stahlkorrosion und entlang von
Schweillndhten gewidmet werden, wo sich Grundierung ansammeln kann.

6.4.5 Eine Anwendung von Zed S94 ist normalerweise ausreichend. Die Deckungsrate betragt in der Regel 0,2 kg/m?. Es

sollte keine Ubermafige Schichtdicke aufgetragen werden, da dies ein Austrocknen der Oberflache verursacht. Dies
kénnte zum Einschluss von Lésungsmitteln und damit zu Blasenbildung im Asphalt fihren.

6.4.6 Die Trocknungszeit von Zed S94 variiert je nach Standortbedingungen. Vor dem Auftragen einer Uberbeschichtung

sollte eine Sichtpriifung des grundierten Bereichs durchgefiihrt werden, um sicherzustellen, dass die Grundierung in
allen Bereichen klebfrei ist und sich nicht weich anfuhlt.

7. Aufbringen der ELIMINATORe Membran

7.1

7.2

7.3

7.4

7.5

7.6

7.7

7.8

7.9

7.10

7.11

7.12

Um die Qualitatssicherung zu unterstitzen und sicherzustellen, dass die richtige Abdeckung erreicht wird, muss die
Nutzungsrate kontinuierlich lUberwacht werden. Das Gesamtgewicht des verwendeten Materials im Verhaltnis zur
gesamten abgedeckten Flache muss im Qualitatssicherungs- und Materialprotokoll der Baustelle dokumentiert werden.

Das Uberbeschichten der entsprechenden Grundierung sollte so schnell wie mdglich erfolgen, um eine unnétige
Verunreinigung der Oberflache zu vermeiden. Stellen Sie sicher, dass die Grundierung vollstandig ausgehartet, sauber
und frei von losen Rickstanden, Feuchtigkeit und anderen Verunreinigungen ist, bevor die ELIMINATORe Membran
aufgebracht wird. Die Verwendung von Dreifachbrennern, Thermolanzen usw. sollte beim Trocknen der grundierten
Oberflache nicht zugelassen werden. Wenn die grundierte Oberflache nass ist, sollte sie am besten mit einer Druckluftlanze
mit Ol-/Wasserfilter getrocknet werden.

Der autorisierte Auftragnehmer muss Abdeckband, Schutzplatten oder andere geeignete Mittel verwenden, um Overspray
zu kontrollieren und eine saubere Oberflachenausfiihrung zu erzielen.

Die ELIMINATORe Membran besteht aus zwei Harzkomponenten (Teil A und Teil B) und einem Beutel BPO-
Pulverkatalysator, die in abgewogenen Mengen geliefert werden und vor Ort gemischt werden kdnnen. Die
Harzkomponente von Teil A ist farbneutral. Die Harzkomponente von Teil B ist pigmentiert, um sie von Teil A zu
unterscheiden.

Die ELIMINATORe Membran wird in zwei Schichten aufgetragen und ist gelb, weil® oder grau pigmentiert.

Sowohl Teil A als auch Teil B sollten vor der Verwendung griindlich mit einem mechanischen Rihrgerat, z. B. einem
luftbetriebenen Bohrer (400-800 U/min) und einem Rihrpaddel, verriihrt werden. Fir Teil A und Teil B sollten separate
Ruhrpaddel verwendet werden, um eine Kreuzkontamination zu vermeiden.

Flgen Sie zu Teil B die richtige Menge BPO-Pulverkatalysator entsprechend der Temperatur hinzu und mischen Sie
griindlich, bis der gesamte BPO-Pulverkatalysator dispergiert ist. Kratzen Sie an den Seiten und am Boden des Behalters,
um eine grundliche Vermischung zu gewahrleisten. Sobald der BPO-Pulverkatalysator hinzugefiligt wurde, wird der Teil B
instabil. Um Probleme zu vermeiden, sollte die Mischung am selben Tag verwendet werden. Weitere Informationen finden
Sie in Anhang 5.

Wichtig: Fiigen Sie dem Teil A keinen BPO-Pulverkatalysator hinzu, da dies eine sofortige Reaktion auslost, die
das Produkt gelieren lasst.

Teil A und Teil B sollten mit einem geeigneten Mehrkomponenten-Airless-Spriihgerat, wie von GCP empfohlen,
aufgespriiht werden, das Teil A und Teil B in einem Verhaltnis von 1:1 dosiert und die Materialien inline miteinander
vermischt. Mischen Sie die Teile A und B nicht in den Behaltern, bevor Sie sie durch die Spriilhmaschine laufen lassen.
Empfohlene GroRe der Sprihdise zwischen 0,035" (35 Thou) und 0,045" (45 Thou). Es kdnnen auch grofere
Disengrofien verwendet werden, allerdings kann die Kontrolle der Dicke schwieriger werden. Wenden Sie sich fur weitere
Beratung an den technischen Kundendienst von GCP.

Das Sprilhen muss kontinuierlich erfolgen. Bei Verzégerungen von mehr als einigen Minuten wahrend der
Sprihanwendung das System sofort mit Aceton durchspiilen, um ein Gelieren in den Leitungen oder der Pumpe zu
vermeiden. Wenden Sie sich an die Kundendienstabteilung von GCP, um genauere Informationen zum Spriihen zu
erhalten.

Sollte die ELIMINATORe Membran vertikal verlangert werden, sollte dies in Ubereinstimmung mit den besonderen
Anforderungen des Standorts und mit Zustimmung des Ingenieurs erfolgen. Achten Sie darauf, dass die erforderliche Dicke
aufgetragen wird. Die thixotrope Beschaffenheit von ELIMINATORe ermoglicht das Auftragen auf vertikale Flachen in einer
einzigen Schichtdicke von mehr als 2 mm. Die ELIMINATORe Membran darf nicht gefalzt werden. Auf eine abgeklebte
Kante auftragen, um die richtige Dicke beizubehalten.

Die ELIMINATORe Membran wird in zwei Schichten aufgetragen. Die Membran muss so aufgebracht werden, dass auf
einer glatten Oberflache eine Mindestnassschichtdicke von 1,2 mm entsteht, was wie folgt Gberprift wird:

- Alle 2 m* mit einem Messstift oder einem Standardkammdickenmessgerat (Nassschichtdicke) eintauchen.
- Berechnung der Menge des verwendeten Materials im Verhaltnis zur behandelten Flache.
- Die Sichtprufung hilft dabei, Flachen mit unzureichender Abdeckung hervorzuheben.
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7.13

7.14

7.15

Diese MalRnahmen tragen dazu bei, dass die Mindesttrockenschichtdicke von 1,0 mm auf den meisten Untergriinden,
einschlieflich Spitzen, Erhebungen und UnregelmaRigkeiten, erreicht wird. Die erforderliche typische Deckungsrate
betragt 1,6 kg/m?, dieser Wert kann sich bei Unebenheiten der Oberflache erhéhen.

Nach dem Aufbringen der ELIMINATORe Membran entfernen Sie das Abdeck-/Kantenband, bevor die Membran zu
gelieren beginnt. Wenn die ELIMINATORe Membran zu gelieren beginnt, muss das Klebeband mit duf3erster Vorsicht
entfernt werden, um die Bindung des Materials nicht zu beschadigen, da dies die Haftung auf dem Untergrund
beeintrachtigen kénnte.

Nach dem Aufbringen und Aushéarten der ELIMINATORe Membran muss diese sowohl einer Sichtprifung als auch einer
elektronischen Priifung unterzogen werden.

7.15.1 Die Integritat der ELIMINATORe Abdichtungsmembran muss vor dem Aufbringen der Haftschicht oder der

Grundierung vom autorisierten Auftragnehmer mithilfe einer zerstérungsfreien elektronischen Priifmethode bestatigt
werden.

7.15.2 Dazu wird eine Priifspannung von 8,0 kV auf einer sauberen und trockenen Oberflache angelegt, nachdem die

Membran nach dem Ausharten mindestens eine Stunde lang ruhen gelassen wurde.

7.15.3 Die Sensoren sollten einmal in einer flieRenden Bewegung Uber die Abdichtungsmembran gefiihrt werden. Eine

7.16
7.7

stationadre Positionierung des Sensors lber der Abdichtung kann Schaden verursachen und sollte vermieden werden.

Wenn Mangel wie Nadellécher oder Blasen festgestellt werden, sollten diese wie in Abschnitt 12 beschrieben repariert werden.

Vor dem Auftragen von Haft- oder Bindeschicht sollten NUR die reparierten Flachen erneut geprift werden. Die
Abdichtungsmembran ist nach dem Aushéarten sowohl fiir FuRganger begehbar als auch fiir Fahrzeuge (mit Gummireifen)
befahrbar. Um jedoch unnétige Verunreinigungen oder Schaden zu verhindern, sollte der Fahrzeugverkehr nach
Méoglichkeit vermieden werden.

8. Uberlappen an Tagesfugen

8.1

8.2

Um eine geeignete Uberlappung an einer Tagesfuge auf einer ausgehérteten ELIMINATORe Membran zu erreichen, muss
die neue Anwendung 50 mm Uberlappend auf die vorhandene Membran aufgebracht werden.

I_m Allgemeinen ist keine Vorbereitung erforderlich, es sei denn, die vorhandqne ELIMINATOR® Membran ist an der
Uberlappungskante verschmutzt oder verunreinigt. In diesem Fall muss die Uberlappungskante mit einem in Aceton
getrankten Tuch gereinigt werden.

9. Aufbringen der ELIMINATORe Patch Repair Membran

9.1

9.2

9.3

9.4

9.5

9.6

9.7

9.8

9.9

Verwenden Sie die ELIMINATORe Patch Repair Membran in Handqualitat fur Reparaturarbeiten und unzugéngliche Bereiche.

Um die Qualitatssicherung zu unterstitzen und sicherzustellen, dass die richtige Abdeckung erreicht wird, muss die
Nutzungsrate kontinuierlich lGberwacht werden. Das Gesamtgewicht des verwendeten Materials im Verhaltnis zur
gesamten abgedeckten Flache muss im Qualitatssicherungs- und Materialprotokoll der Baustelle dokumentiert werden.

Das Uberbeschichten der Grundierung sollte so schnell wie méglich erfolgen. Stellen Sie sicher, dass die Grundierung
vollstandig ausgehartet, sauber und frei von losen Rickstadnden, Feuchtigkeit und anderen Verunreinigungen ist, bevor
Sie ELIMINATORe Patch Repair aufbringen. Wenn die grundierte Oberflaiche nass ist, trocknen Sie sie mit einer
Druckluftlanze, die mit einem Ol-/Wasserfilter ausgestattet ist.

Verwenden Sie Abdeckband, Schutzplatten oder andere zugelassene Mittel, um eine saubere Endausfihrung zu gewahrleisten.

ELIMINATORe Patch Repair besteht aus zwei Komponenten. Harz und ein Beutel BPO werden in abgewogenen Mengen
geliefert, die vor Ort gemischt werden kénnen.

Das Harz unmittelbar vor der Verwendung griindlich umrihren, z. B. mit einem luftbetriebenen Bohrer (400-800 U/min)
oder einem zertifizierten und konformen elektrischen Bohrer mit Riihrwerk. Es sollte darauf geachtet werden, dass nicht
zu viel Luft in die Mischung gelangt.

Unter stdndigem Ruihren nach und nach das BPO hinzufigen und rihren, bis das gesamte BPO hinzugefligt und
vollsténdig dispergiert ist. Kratzen Sie an den Seiten und am Boden des Behalters, um eine grundliche Vermischung zu
gewahrleisten.

Sobald das BPO hinzugefligt wird, beginnt die Verarbeitungsdauer des Materials. Nur so viel Material anmischen, wie
innerhalb der Verarbeitungsdauer aufgebracht werden kann. Die Verarbeitungsdauer des Materials hangt von der
gemischten Menge, der Umgebungs- und Materialtemperatur und der Menge des zugesetzten BPO ab. Weitere
Informationen zu Verarbeitungsdauer und den Aushéartungszeiten finden Sie in Anhang 5.

Die Anwendung kann fortgesetzt werden, solange die Luft- und Untergrundtemperaturen zwischen 0 °C und +25 °C liegen,
vorausgesetzt, der Untergrund liegt Giber dem Taupunkt. Fir Anwendungen bei Temperaturen aulierhalb dieses Bereichs
wenden Sie sich bitte an die technische Kundendienstabteilung von GCP.
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9.10 Sollte die ELIMINATORe Patch Repair Membran vertikal verldngert werden, sollte dies in Ubereinstimmung mit den
besonderen Anforderungen des Standorts und mit Zustimmung des Ingenieurs erfolgen. Achten Sie darauf, dass die
erforderliche Dicke aufgetragen wird. Die thixotrope Beschaffenheit von ELIMINATORe Patch Repair ermdglicht das
Auftragen auf vertikale Oberflachen in einer einzigen Schichtdicke von mehr als
2,2 mm. Die ELIMINATORe Membran darf nicht gefalzt werden. Auf eine abgeklebte Kante auftragen, um die richtige Dicke
beizubehalten.

9.11 Die ELIMINATORe Patch Repair wird in einer Schicht aufgetragen, um eine Nassschichtdicke von 1,2 mm auf einer glatten
Oberflache zu erzielen. Dies wird auf drei Arten Uberpriift.

- Alle 2 m? mit einem Messstift oder einem Standardkammdickenmessgerat (Nassschichtdicke) eintauchen.
- Berechnung der Menge des verwendeten Materials im Verhaltnis zur behandelten Flache.
- Die Sichtpriifung hilft dabei, Flachen mit unzureichender Abdeckung hervorzuheben.

Diese MalRnahmen tragen dazu bei, dass die Mindesttrockenschichtdicke von 1,0 mm auf dem gesamten Untergrund,
einschlief3lich aller Spitzen, Kanten und UnregelmaRigkeiten im Untergrund, erreicht wird. Die erforderliche typische
Abdeckungsrate betragt 1,9 kg/m?, kann jedoch je nach Oberflachenunebenheit variieren.

9.12 Nach dem Aufbringen der ELIMINATORe Patch Repair entfernen Sie das Abdeck-/Kantenband, bevor die Membran zu
gelieren beginnt. Wenn die ELIMINATORe Patch Repair Membran in Handqualitdt zu gelieren beginnt, muss das
Klebeband mit duf3erster Vorsicht entfernt werden, um die Bindung des Materials nicht zu beschédigen, da dies die Haftung
auf dem Untergrund beeintrachtigen konnte.

9.13 Nach dem Aufbringen und Ausharten der ELIMINATORe Patch Repair muss diese sowohl einer Sichtpriifung als auch einer
elektronischen Priifung unterzogen werden.

9.14 Wenn Mangel festgestellt werden, sind diese gemaf Abschnitt 12von Hand zu reparieren.

9.15 Die Abdichtungsmembran ist nach dem Ausharten sowohl fiir FulRganger begehbar als auch fir Fahrzeuge (mit
Gummireifen) befahrbar. Um jedoch unnétige Verunreinigungen oder Schaden zu verhindern, sollte der Fahrzeugverkehr
nach Moglichkeit vermieden werden.

10. Grobschliff

10.1 Die ELIMINATORe Membran sollte nach dem Aushérten einer Sichtprifung und einer elektronischen Integritatsprifung
auf mdégliche Defekte, z. B. Nadellécher, unterzogen werden. Werden Mangel festgestellt werden, sollten diese durch
Einkreisen mit Kreide hervorgehoben werden.

10.2 Die Reparatur kann dann entweder mit dem ELIMINATORe Patch Repair (HG) Material oder dem vorgemischten
ELIMINATORein Spriuhqualitat durchgeflihrt werden.

10.3 Tragen Sie die ELIMINATORe Membran auf, indem Sie sie auf den Defekt gieRen und mit einer Kelle auf eine
Mindestnassschichtdicke von 2,2 mm verteilen. Dieser Wert beriicksichtigt lokale Schwankungen im Untergrundprofil und
tragt dazu bei, dass die Mindesttrockenschichtdicke von 2,0 mm Uber der Reparatur einschlieRlich aller Spitzen, Kanten
und UnregelmaRigkeiten im Untergrund erreicht wird. Verteilen Sie das Material mit einer Kelle, um eine gleichmaRige
Abdeckung zu erzielen. Stellen Sie sicher, dass der gesamte Defekt abgedeckt ist.

10.4 Lassen Sie ,verhakten® Bereiche vollstandig ausharten und priifen Sie sie erneut, bevor Sie mit der nachsten Phase der
Anwendung fortfahren.

11. Aufbringen von Haft- oder Bindeschichten

11.1  Auf die ausgehartete Abdichtung ist auf allen Flachen, die mit APL oder einem bituminésem Oberflachenbelag versehen
werden sollen, eine geeignete Haft- oder Bindeschicht aufzubringen. Wenden Sie sich an die Kundendienstabteilung von
GCP, um Informationen zur geeigneten Haft- oder Bindebeschichtung zu erhalten.

11.2 Tack Coat No. 2 — warmeaktiviert fiir die Verwendung mit APL und Gussasphalt

11.2.1 Tack Coat No.2 ist ein einkomponentiger, hochfester Methacrylat-Copolymer-Schmelzkleber.

11.2.2 Unmittelbar vor der Verwendung das Tack Coat No. 2 Harz mit einem mechanischen Riihrgerat, z. B. einem
luftbetriebenen Bohrer (400—800 U/min) und einem Rihrpaddel, griindlich umriihren.

Hinweis: Wenn Tack Coat Nr. 2 in einem 190-kg-Fass geliefert wird und in kleinere Behalter umgefiillt werden soll,
sollte es unmittelbar vor dem Umfullen griindlich umgerthrt werden.

11.2.3 Tack Coat No.2 sollte gleichmaRig mit Pinsel, Rolle oder einem Airless-Spritzgerat auf den Untergrund aufgetragen
werden, mit einer Abdeckungsrate zwischen 0,1 kg/mz2und 0,2 kg/mz2. Fir die Sprihanwendung wird eine Graco 23:1
Monark Airless-Spriihpumpe (Einzelrohr) mit einer 1/4"-Sprihleitung und einer DisengréRe zwischen 0,025" (25 Thou)
und 0,035" (35 Thou) empfohlen. Wenden Sie sich fiir weitere Beratung an den technischen Kundendienst von GCP.

11.2.4 Ein Pfutzenbildung von Tack Coat Nr. 2 muss vermieden werden. Wenn es dennoch zu einer Pfutzenbildung kommt,
sollte der Uberschuss entfernt oder durch Blirsten gleichméRig verteilt werden.



ANWENDUNGSRICHTLINIE

11.2.5 Vermeiden Sie es, die Eliminator Membran an den Uberlappungskanten mit Tack Coat No. 2 zu verunreinigen. Bei
Verunreinigungen kann Tack Coat Nr. 2 mit Aceton entfernt werden.

11.2.6 Verwenden Sie wahrend des Auftragens eine gerade Kante oder ein anderes Hilfsmittel im Bereich der Tagesfuge
oder der Uberlappung, um diese von Tack Coat No.2 freizuhalten.

11.2.7 Die Trocknungszeit von Tack Coat No. 2 hangt von den Bedingungen vor Ort ab, betragt aber in der Regel 60 Minuten bei
23 °C.

11.2.8 Bei der Inspektion des aufgetragenen Tack Coat No. 2 darf keine Klebrigkeit oder Weichheit erkennbar sein. Wenn
dies der Fall ist, muss dem Tack Coat Nr. 2 zusatzliche Zeit zum vollstdndigen Trocknen eingerdumt werden, bevor
mit dem Auftragen der Oberflachenbeschichtung begonnen wird.

11.3 Bond Coat 3 — warmeaktivierte Bindeschicht fiir die Verwendung mit Deckschichten aus Asphalt
In Verbindung mit dem entsprechenden Datenblatt und den Anwendungsrichtlinien flir QA542 Bond Coat 3 lesen

Hinweis: Das BPO wird in fliissiger Form geliefert, nicht als Pulver wie bei Eliminator. Die autorisierten Auftragnehmer missen
sich mit der in diesem Dokument beschriebenen Messung und Dosierung von fliissigem BPO vertraut machen.

11.3.1 Bond Coat 3 besteht aus einem Harz und einem BPO-Fliissigkatalysator.

11.3.2 Die Dosierung des BPO-Fliissigkatalysators wird je nach Temperatur angepasst. Die richtige Dosierung sollte unmittelbar
vor dem Mischen des Materials mit einem Messbecher abgemessen werden, wenn die Anwendung beginnen kann.
Informationen zur richtigen Menge des erforderlichen BPO-Flissigkatalysators finden Sie in Anhang 8.

11.3.3 Die Anwendung kann fortgesetzt werden, solange die Luft- und Untergrundtemperaturen zwischen -10 °C und 40 °C liegen
und der Untergrund Uber dem Taupunkt liegt. Anhang 1 enthalt Anweisungen zur Berechnung des Taupunkts. Fir die
Anwendung bei Minustemperaturen zwischen 0°°C und -10°°C muss SL-Kalthdrtungszusatz in Kombination mit BPO-
Flussigkatalysator verwendet werden — Siehe QA542 Bond Coat 3 Anwendungsrichtlinien.

11.3.4 Unmittelbar vor der Verwendung das Harz mit einem mechanischen Ruihrgerat, wie z. B. einem luftbetriebenen Bohrer
(400 U/min) oder einer zertifizierten und konformen elektrischen Bohrmaschine mit Rihrpaddel, griindlich umrihren, um
sicherzustellen, dass es vollstandig durchmischt und homogen ist. Wahrend es weiter gerihrt wird, geben Sie nach und
nach die erforderliche Menge an BPO-Flissigkatalysator hinzu und riihren Sie weiter, bis alles hinzugefligt und vollstandig
dispergiert ist (ca. 45 Sekunden). Bei niedrigeren Temperaturen kann es etwas langer dauern, bis sich der BPO-
Flussigkatalysator verteilt hat.

11.3.5 Sobald der BPO-Flissigkatalysator hinzugefiigt wurde, beginnt die ,Verarbeitungsdauer“ des Materials, in der es aufgetragen
werden sollte.

11.3.6 Nur so viel anmischen, wie innerhalb der Verarbeitungsdauer des Materials aufgebracht werden kann.

11.3.7 Verwenden Sie wahrend des Auftragens eine gerade Kante oder andere Hilfsmittel im Bereich der Tagesfuge oder der
Uberlappung, um diese frei von Bond Coat 3 zu halten.

11.3.8 Bond Coat 3 kann mit einem Airless-Spruhgerat, einer Walze oder einer 4,0-mm-Zahnrakel aufgetragen werden. Es muss
in einer gleichmaRigen, durchgehenden Schicht aufgetragen werden. Die empfohlene Ausristung fur das Spriihen ist eine
Graco Monark 23:1 (Minimum) Airless-Sprihpumpe (Einzelrohr) mit einer 1/4"-Sprihleitung und einer DusengrofRe
zwischen 0,035" (35 Thou) und 0,045" (45 Thou). Wenden Sie sich an den technischen Kundendienst von GCP, um
Unterstlitzung zu erhalten.

11.3.9 Die erforderliche Abdeckungsrate betragt 0,6 kg/m?, um eine Nassschichtdicke von 0,5 mm zu erhalten, die alle 2 m? mit
einem Nassschichtdickenmessgerat gemessen werden sollte. Bond Coat 3 sollte nicht in einer Schichtdicke von mehr als
1,0 mm aufgetragen werden; Pfiitzenbildung ist zu vermeiden.

11.3.10 Bond Coat 3 nicht mehr auftragen, sobald es zu gelieren beginnt. Wenn die Anwendung durch Spriihen unterbrochen
werden muss und/oder das gemischte, aber nicht aufgetragene Material zu gelieren beginnt, missen die Pumpe, die
Leitungen und die Pistole sofort mit Aceton gesplilt werden.

11.3.11 Die Zahnrakelblatter sollten ausgetauscht werden, sobald sie Abnutzungserscheinungen aufweisen, da sonst
moglicherweise keine ausreichende Abdeckung erreicht wird.

11.3.12 Die Beschichtung mit Bond Coat 3 muss sich trocken anfiihlen und vollstandig ausgehartet sein, bevor mit dem Aufbringen
von Heilasphalt begonnen werden kann. Die Zeiten flur die Befahrbarkeit hangen von der Umgebungs- und
Untergrundtemperatur ab. Die Aktivierungstemperatur von Bond Coat 3 betragt 90 °C. Die Asphalttemperaturen fallen
schnell ab, wenn der Asphalt auf eine kalte Oberflache aufgebracht wird. Daher ist es ratsam, dies zu beriicksichtigen,
indem eine Mindesttemperatur von 130 °C flr den Asphalteinbau festgelegt wird.

11.3.13 Wenn im Verlauf der Arbeiten die Gefahr einer Kontamination durch andere Gewerke besteht, sollte ein angemessener
Schutz vorgesehen werden, um dies zu verhindern. Wahrend der Anwendung von Bond Coat 3 sollten andere Gewerke
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mdglichst aus dem Arbeitsbereich ausgeschlossen werden.
11.4 Bond Coat SA1030 — warmeaktivierte Bindeschicht fiir die Verwendung mit Deckschichten aus Asphalt
In Verbindung mit dem entsprechenden Datenblatt und den Anwendungsrichtlinien flir QA292 Bond Coat SA1030 lesen

11.5.1 Bond Coat SA1030 ist eine polymermodifizierte Schmelzkleber-Bindebeschichtung, die als Feststoff in einer
Kartonverpackung geliefert wird. Wenn das Material direkter Sonneneinstrahlung oder hohen Temperaturen ausgesetzt
war, kann sich die Verpackung verformt haben. Dies hat keine nachteiligen Auswirkungen auf die Gebrauchstauglichkeit
des Produkts. Alle Kartonverpackungen sollten vor der Verwendung entfernt werden.

11.5.2 Bond Coat SA1030 sollte indirekt tiber heiRes Ol in einem doppelwandigen GefaR (Kessel) mit einer Temperaturanzeige
zwischen 175 °C und 200 °C und einer mechanischen Riihrmethode erhitzt werden, um eine Uberhitzung zu vermeiden.
Erhitzen Sie nur die Menge, die Sie sofort verarbeiten kdnnen. Lassen Sie das Material nicht abkihlen und erhitzen Sie
es nicht erneut.

11.5.3 Bei der Handhabung von Bond Coat SA1030 miissen hitzebestandige Handschuhe getragen werden. Lassen Sie das
heilRe Bond Coat SA1030 nicht mit bloRer Haut in Berlhrung kommen. Es ist auch ratsam, eine Vollmaske zu tragen, um
zu vermeiden, dass heiles Material ins Gesicht oder in die Augen spritzt.

11.5.4 Sofort mit einer Abdeckungsrate zwischen 1,25 kg/m? und 1,75 kg/m? auf die ausgehartete Membran aufbringen.
Empfohlen wird eine Gummirakel aus Neopren (Polychloropren) mit einer flachen Kante und einer Breite von ca. 450 mm.

11.5.5 Verwenden Sie wahrend des Auftragens eine gerade Kante oder andere Hilfsmittel im Bereich der Tagesfuge oder der
Uberlappung, um diese frei von Bond Coat SA1030 zu halten.

11.5.6 Die Temperatur von Bond Coat SA1030 sollte 210 °C nicht lberschreiten. Wenn das Material (iberhitzt wird, l1asst es sich
nur schwer auftragen und die Oberflache wird matt statt glanzend. In diesem Fall muss das Material entfernt und neues
aufgetragen werden.

11.5.7 Bond Coat SA1030 muss mindestens 30 Minuten lang abkiihlen, bevor die Oberflachenbeschichtung aufgetragen
werden kann. Die Bond Coat SA1030-Oberflache sollte beim Auftragen der Oberflachenbeschichtung frei von Wasser
und anderen Verunreinigungen sein.

11.5.8 Die Bindeschicht ist nach dem Trocknen begehbar und fiir Fahrzeuge mit Gummireifen befahrbar. Um unnétige
Verunreinigungen zu verhindern, sollte der Verkehr mit Fahrzeugen vermieden werden.

11.5.9 Vermeiden Sie eine unnétige Oberflachenkontamination. Wenn die Bindeschicht vor dem Auftragen der
Oberflachenbeschichtung firr langere Zeit frei liegen soll, wenden Sie sich an den technischen Kundendienst von GCP,
um sich beraten zu lassen.

Flicken und Reparieren

12.1  Wenn das System oder ein Teil davon durch mechanische Einwirkung beschadigt wurde, sollte der beschadigte Bereich
bis auf das intakte Material zurlickgeschnitten werden, wobei gerade Schnitte zu verwenden sind, um einheitliche
rechteckige oder quadratische Formen zu erhalten. Wenn das System bis auf den Untergrund beschadigt wurde, sollte der
Untergrund mechanisch gereinigt werden. Fir kleine, lokal begrenzte Bereiche auf Betonuntergriinden kann dies mit einer
~Scabbling” (Fras-)Maschine oder einer Nadelpistole erreicht werden. Alle Oberflachenverunreinigungen sollten vollstandig
entfernt werden.

12.2  Wenn der Bereich um die beschadigte Stelle herum kontaminiert ist, muss die Tack Coat No. 2- oder Bond Coat 3-
Beschichtung entfernt werden, indem der Rand des Reparaturbereichs bis zu 150 mm mit einem in Aceton getrankten
Tuch abgewischt wird. Wenn die Bond Coat SA1030-Beschichtung entfernt werden muss, die Bindeschicht abschaben
oder abschleifen und dann mit Aceton abwischen, um die restliche Bindeschicht abzultsen.

12.3 Decken Sie den zu reparierenden Bereich ab und achten Sie darauf, dass die vorhandene Membran um mindestens 50
mm Uberlappt wird. Dies sorgt auch fiir ein saubere Oberflachenausfiihrung.

12.4  Den Untergrund erneut grundieren, falls er freigelegt ist, und dabei die geeignete Grundierung verwenden. Lassen Sie die
Grundierung ausharten.

12.5 Die ELIMINATORe Membran gemaf Abschnitt 9 auf die beschadigte Stelle auftragen und dabei sicherstellen, dass eine
durchgehende Membran mit der Mindestdicke Uber die gesamte Reparaturstelle hinweg hergestellt wird.

12.6  Nach dem Aushéarten der ELIMINATORe Membran bei Bedarf gemafR Abschnitt 11 erneut Tack Coat oder Bond Coat auf
die reparierte Stelle auftragen.
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15
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Oberflachenbelag

13.1 Die aufgetragene Haft- oder Bindebeschichtung miissen vor dem Auftragen der APL- oder der Asphaltdeckschicht trocken
und frei von Verunreinigungen sein.

13.2 Die abschlielende Walztemperatur muss sowohl tiber der Aktivierungstemperatur der Haftbeschichtung (85 °C fir Tack
Coat No. 2 und 90 °C fiir Bond Coat 3 und Bond Coat SA1030) als auch (ber der zulassigen Mindestwalztemperatur
gemaf BS 594-1 2005
- HeiBgewalzter Asphalt fiir StralBen und andere befestigte Fldchen. Spezifikation fiir Bestandteile und
Asphaltmischungen (siehe Tabelle 1) liegen.

13.3 Die maximal zulassige Oberflachentemperatur fir die Anwendung auf dem ELIMINATORe System betragt 250 °C bei
Verwendung von Tack Coat No. 2 oder Bond Coat 3 und 230 °C bei Verwendung von Bond Coat SA1030. (siehe Tabelle
1). Die Asphalttemperaturen fallen rapide ab, wenn der Asphalt auf eine kalte Oberflache aufgebracht wird. Daher ist es
ratsam, dies durch die Einhaltung einer Mindesttemperatur fiir den Asphalteinbau zu berlicksichtigen.

Tabelle 1. Tack & Bond Coat — Temperaturen Tack Coat 2 Bond Coat 3 SA1030
Mindestaktivierung 85°C 90 °C 90 °C

Mindesttemperatur fiir den Einbau von Asphalt 125°C 130 °C 130 °C
Maximal zulassige Oberflachentemperatur 250 °C 250 °C 230 °C

13.4  Ratschlage zur Oberflachenbeschichtung auf Bond Coat SA1030

13.4.1 Die mechanische Einwirkung des Asphaltfertigers auf Bond Coat SA1030 sollte auf ein Minimum beschrankt werden.
Verwenden Sie nach Moglichkeit luftbereifte Fahrzeuge. Kettenfahrzeuge kénnen zu einer Materialaufnahme fiihren
und sollten daher nur mit besonderer Vorsicht eingesetzt werden. Die Rader des Fertigers sollten regelmafig gereinigt
und mit einer Reinigungslésung (Spllmittel: Wasser im Verhaltnis von etwa 1:100) eingespriiht werden.

13.4.2 Die Réder von Lieferfahrzeugen sollten vor dem Befahren von Bond Coat SA1030 Uberpruft, gereinigt und mit einer
Reinigungslésung (Spllmittel: Wasser im Verhaltnis von etwa 1:100) bespriiht werden.

13.4.3 Haltende Fahrzeuge auf Bond Coat SA1030 sind zu vermeiden. Wenn die Arbeiten unterbrochen oder verzdgert
werden, sollten alle Fahrzeuge entfernt oder durch Anbringen geeigneter Schutzvorrichtungen wie Bretter vom
Haftgrund SA1030 isoliert werden.

Qualitatssicherung

14.1  Der autorisierte Auftragnehmer muss fur jeden Tag, an dem ein Element des ELIMINATORe Systems angewendet wird,
das Qualitatssicherungs- und Materialprotokoll der Baustelle ausflllen. Dazu gehért die Aufzeichnung der
Chargennummern, der Abdeckungsrate des Primers, der Membran und der Haft-/Bindebeschichtung bei jeder
Materialanwendung.

14.2 Das Qualitatssicherungs- und Materialprotokoll wird fir jede Phase eines Vertrags datiert und fortlaufend nummeriert. Es
sollte von der StralRenverkehrsbehdrde/dem Auftraggeber abgezeichnet werden.

14.3  Kopien der Protokolle werden vom autorisierten Auftragnehmer aufbewahrt.

Reinigung von Werkzeugen und Ausriistung

15.1 Alle Werkzeuge und Ausriistungen sollten mit Aceton gereinigt werden. Lassen Sie das Material nicht auf den Werkzeugen
ausharten.

Verpackung und Lagerung von Materialien vor Ort

16.1  Alle Komponenten des ELIMINATORe Systems werden in der ungedffneten Originalverpackung des Herstellers an den
Standort geliefert, wobei alle relevanten Etiketten intakt und lesbar sein missen.

16.2 Alle Komponenten des ELIMINATORe Systems sollten an einem kiihlen, trockenen und geschiitzten Ort ohne direkte
Sonneneinstrahlung und in Ubereinstimmung mit den einschlagigen Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften der
Baustelle gelagert werden. Die Lagertemperatur darf 25 °C nicht Gberschreiten. Nicht in der Nahe von offenen Flammen
oder Lebensmitteln lagern. In ungeoffneten Behaltern und unter den richtigen Bedingungen gelagert, haben die
Komponenten eine Mindesthaltbarkeit von zwolf Monaten. Lagern Sie keine Metallbehalter auf fertigen Abschnitten, da
sich bei Regen Rostringe ablagern kénnen.
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16.3 Jeder Bestandteil des ELIMINATORe Systems besteht aus den folgendensKomponenten:

Produkt Kit-GroRe Harz Katalysator
PAR1 Primer (Standard- und Niedrigtemperaturqualitat — 5kg20kg 250kkg
LT) 9
* . 100 g 100 g
FB)E’O-Pulverkatalysator (zur Verwendung mit PAR1- 400 g 400 g
rimer)
oy 20 kg 190 kg 20 kg
PA1-Primer 190 kg
ELIMINATOR® Membran in Spriihqualitét 48 kg Teil A—24 kg 960 g
(Standardqualitat) Teil B—23,04 kg
400 kg Te!l A —-200 kg 8 kg
Teil B - 192 kg
ELIMINATOR® Patch Repair Membran
Sommerqualitat 5kg 4,85 kg 150 g
Winterqualitat 5,1 kg 4,85 kg 250 g
5 kg 20 kg 5kg
Tack Coat No. 2 190 kg 20 kg
190 kg
Bond Coat 3 20 kg 20 kg
BPO-Flissigkatalysator** (zur Verwendung mit 5kg20kg
Bond Coat 3)
Bond Coat SA1030 22,7 kg

*Die Anzahl der hinzuzufligenden Beutel variiert je nach Qualitat und Temperatur
**Die variable Zugabe des flissigen Katalysators variiert je nach Temperatur

17  Gesundheit und Sicherheit

17.1  Sicherheitsdatenblatter fiir alle Komponenten des ELIMINATORe Systems und alle zugehérigen Produkte, z. B. Aceton,
missen vor Ort verfiigbar sein. Der autorisierte Auftragnehmer muss sie vor Beginn der Arbeiten lesen und sich damit
vertraut machen. Wenden Sie sich bei Fragen bitte an unsere Kundendienstabteilung.

17.2  Die im ELIMINATORe System verwendeten Harze haben einen charakteristischen Geruch, der wahrend der Anwendung
von Zeit zu Zeit wahrnehmbar ist. Die Harze werden seit Giber 50 Jahren in der gesamten Branche eingesetzt und sind
nicht gesundheitsschadlich.

17.3  Es gehort zu den Grundséatzen des Unternehmens, alle angemessenen Malinahmen zu ergreifen, um Verletzungen von
Eigentum und Personal durch vorhersehbare Gefahren zu verhindern. Dies gilt auch fiir die Offentlichkeit, soweit sie mit
dem Unternehmen oder seinen Produkten in Kontakt kommt.

17.4  Vor der Anwendung eines Systems missen alle relevanten Gesundheits- und Sicherheitsbeschilderungen angebracht

werden, um die Offentlichkeit, Verkehrsteilnehmer oder andere Auftragnehmer (ber die durchgefilhrte Anwendung zu
informieren (z. B. Rauchverbot, Geruchswarnung usw.).

18 Fertigstellung

18.1  Der letzte Schritt in der Anwendung besteht darin, sicherzustellen, dass Sie die Baustelle sauber und ordentlich hinterlassen.
Stellen Sie Folgendes sicher:

18.2  Alle Flachen sind abgeschlossen.

18.3 Das gesamte Abdeckband wurde entfernt.

18.4 Der gesamte Mull wurde in einen Container oder von der Baustelle entfernt.

18.5 Alle vollen oder teilgefiiliten Materialbehalter werden erfasst und vom Standort entfernt.

18.6  Alle Abfallbehalter werden gemaf den Anforderungen der ortlichen Behdrden und der Umweltschutzvorschriften entsorgt.
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Anhénge

Anhang 1 — Taupunkt-Berechnungstabelle
Luftte Relative Luftfeuchtigkeit

umrperat 30% 35% 40% 45% 50% 55% 60% 65% 70% 75% 80% 85% 90% 95%
°C
-10 - - - - - - - - - - - - - -
-5 - ; - - - - - - 93 88 81 -17 65 -58
0 - 5 - 99 87 -715 -62 -53 -44 -35 28 20 -13 -07
+2 - - 95 -81 -68 -58 -47 -36 -26 -17 -10 -02 -06 13
+4 - 95 79 65 -49 -40 -30 -19 -10 00 08 16 24 32
+5 . 87 73 57 43 -33 =22 141 01 07 16 25 33 41

+6 9% -77 60 -45 -33 -23 -11 -0 0,8 1,8 2,7 3,6 4,5 53

+7 90 -72 55 -40 -28 -15 -05 0,7 1,6 2,5 3.4 4,3 52 6,1

+8 -82 -63 47 -33 -21 09 0,3 1,3 2,3 3,4 4,5 5,4 6,2 7,1

+9 75 55 -39 -25 12 0,0 1,2 2,4 3.4 4,5 55 6,4 7,3 8,2

+10 67 52 32 -17 -03 08 2,2 3,2 4,4 5,5 6,4 7,3 8,2 9,1

+11 -60 -40 -24 -09 05 1,8 3,0 4,2 53 6,3 7,4 8,3 92 10,1
+12 -49 33 -16 -01 1,6 2,8 4,1 52 6,3 7,5 8,6 95 104 11,2
+13 43 -25 07 0,7 2,2 3,6 5,2 6.4 7,5 8,4 95 105 115 123
+14 37 -17 00 1,5 3,0 4,5 5,8 7,0 8,2 93 103 11,2 12,1 131
+15 29 -10 08 24 4,0 55 6,7 8,0 92 102 11,2 122 131 141
+16 -21  -01 1,5 3,2 5,0 6,3 7,6 90 10,2 11,3 122 132 142 151
+17  -13 0,6 2,5 4,3 5,9 7,2 88 100 112 122 133 143 152 16,6
+18 -05 1,5 3.2 53 6,8 8,2 96 11,0 122 132 142 153 162 171
+19 0,3 2,2 4,2 6,0 7,7 92 105 11,7 130 142 150 163 17,7 18,1
+20 1,0 3,1 52 7,0 87 102 115 128 140 152 162 172 181 191
+21 1,8 4,0 6,0 7,9 95 111 124 135 150 162 172 181 19,1 20,0
+22 2,5 5,0 6,9 88 105 119 135 148 160 170 180 19,0 200 21,0
+23 3,5 57 7,8 98 115 129 143 157 169 181 191 200 210 220
+24 4,3 6,7 88 108 123 138 153 165 178 190 201 211 220 23,0
+25 52 7,5 97 115 131 14,7 162 175 188 200 21,1 221 23,0 24,0
+26 6,0 85 106 124 142 158 172 185 198 21,0 222 231 241 251
+27 6.9 95 114 133 152 165 181 195 20,7 219 231 241 250 261
+28 77 102 122 142 160 175 190 203 21,7 228 240 251 261 27,0
+29 87 111 131 151 168 185 199 213 226 228 250 26,0 27,0 28,0
+30 95 118 139 160 17,7 197 213 225 238 250 261 271 281 29,0
+32 11,2 138 16,0 179 197 214 228 243 256 26,7 280 292 302 31,1
+34 125 152 172 192 211 228 242 257 270 283 294 311 319 330
+36 146 171 194 215 233 250 263 280 293 30,7 318 328 340 351
+38 163 188 21,3 234 251 26,7 283 299 312 322 335 346 357 369
+40 176 206 226 250 269 287 303 31,7 330 343 356 368 380 390
+42 196 223 24,7 26,7 287 305 320 336 350 363 376 388 399 410
+44 213 240 264 285 305 322 339 353 368 382 393 406 418 430
+46 229 258 283 30,7 322 342 358 373 388 40,2 413 42,7 438 449
+48 246 273 300 320 340 359 375 391 405 430 433 445 457 469
+50 263 293 316 33,7 359 378 393 410 425 439 453 466 47,7 489

Methode Schritt 1 — Messen Sie die
Lufttemperatur. Schritt 2 — Messen Sie die
relative Luftfeuchtigkeit.

Ergebnis: Die Zahl in der Tabelle, bei der die beiden Messungen zusammenlaufen, gibt den Taupunkt an, d. h. die Temperatur, bei der
sich auf dem Untergrund Tau bildet. Die Temperatur sollte mindestens 1 °C héher (und steigend) sein, damit die Anwendung stattfinden
kann. Als zuséatzliche Vorsichtsmalnahme kann das Deck mit einer Papierrolle abgetupft werden, um festzustellen, ob Feuchtigkeit
vorhanden ist. Hinweis: Um Taupunkttemperaturen in Fahrenheit zu erhalten, verwenden Sie die Formel °F = (°C x 9/5) + 32
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Anhang 2 — Aushértungstabelle fiir PAR1 Primer

Material Temperaturbereich* (°C) Sacke BPO** Typische Typische Aushéartungszeit
Verarbeitungsdauer
PAR1 15 bis 30 °C 1 10 — 25 Minuten 15 — 35 Minuten
PAR1 5 bis 15 °C 2 15 — 27 Minuten 18 — 40 Minuten
PAR1 0 bis 5 °C 3 18 — 25 Minuten 30 — 45 Minuten
PAR1 LT 10 bis 15 °C 1 22 — 30 Minuten 30 - 45 Minuten
PAR1 LT 0 bis 10 °C 2 20 - 35 Minuten 25 — 50 Minuten
PAR1 LT -10 bis 0 °C 3 25 — 50 Minuten 34 — 80 Minuten

* Bei gleicher Umgebungs-, Material- und Untergrundtemperatur.
** BPO-Beutel machen 2 % des Kit-Gewichts aus. Die Menge des zugesetzten BPO-Pulverkatalysators variiert je nach
Anwendungstemperatur.

Anhang 3 — Aushartungstabelle fiir PA1 Primer Anhang 4 — Aushartungstabelle fiir ELIMINATORe Spriihqualitit

Umgebungstemperatur Typische Trocknungszeit
(°C) Umgebungstemp Typische Typische
50 10 Minuten eratur (°C) Verarbeitungsd Aushartungs
auer zeit
40 15 Minuten ] ]
- 30 5 Minuten 10 Minuten

30 25 Minuten
b5 40 Minuten 20 7 Minuten 15 Minuten
20 60 Minuten 15 8 Minuten 20 Minuten
15 2 Stunden 10 10 Minuten 25 Minuten
10 4 Stunden 5 15 Minuten 30 Minuten
o 8 Stunden 0 20 Minuten 35 Minuten
Anhang 5 — Aushértungstabelle fiir ELIMINATORe Patch Repair

Umgebungstemperatur (°C) Typische Verarbeitungsdauer Typische Aushartungszeit

25 (S) 11 Minuten 30 Min.

20 (S)1 13 Minuten 40 Min.

15 (S 18 Minuten 50 Min.

10 (W)2 12 Minuten 45 Min.

5 (W)2 22 Minuten 90 Min.

0 (W)2 30 Minuten 3 Stunden

Alle Zahlen in den obigen Diagrammen sind Ndherungswerte.

Anhang 6 — Verarbeitungsdauer von , katalysiertem“ ELIMINATORe Spriihqualitat Teil B
Die typische Topfzeit eines 24-kg-Eimers ELIMINATORe Teil B mit dem Pulverkatalysator (BPO) im Temperaturbereich von 10-40
°C betragt wie folgt.

Temperatur (°C) Topfzeit (Standard-BPO-Zusatz)
40 16 Stunden
30 50 Stunden
23 16 Tage
12 (Durchschnittstemperatur) Nach 80 Tagen nicht ausgehartet
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Anhang 7 — Uberbeschichtungszeiten fiir die Oberflichenbeschichtung mit ELIMINATORe Spriihqualitit

Umgebungstemperatur (°C) Typische Uberbeschichtungszeit
40 30 Minuten
30 45 Minuten
23 60 Minuten
10 90 Minuten
0 120 Minuten

Hinweise:
1) S = Sommerqualtiat

2) W = Winterqualitat, bei der wahrend der Herstellung eine erhéhte Menge an Beschleuniger hinzugefligt wird und
zusatzlicher BPO-Pulverkatalysator fiir die Zugabe vor Ort bereitgestellt wird. Produkte in Winterqualitat sollten nur
verwendet werden, wenn die Umgebungs- und Untergrundtemperatur unter 15 °C fallt.

3) Bitte geben Sie bei der Bestellung die entsprechende Qualitat an.

4) Wenn Sie die folgenden Hinweise beachten, kdnnen Sie die Verarbeitungsdauer der Komponenten des ELIMINATORe

Systems maximieren.

a) Halten Sie die Materialtemperatur unter 25 °C. Wenn méglich, kiihler. Je kalter es ist, desto langer ist die
Verarbeitungszeit. Zum Beispiel wird die Verarbeitungsdauer fast verdoppelt, wenn die Komponenten in
klimatisierten Behaltern von 25 °C auf 10 °C abgekdihlt werden.

b) Die ELIMINATORe Patch Repair in Handqualitat und der Primer harten in der Masse viel schneller aus. GielRen
Sie das Produkt aus dem Behalter, sobald es gemischt ist oder so schnell wie mdglich.

c) Stellen Sie sicher, dass Sie Uber ausreichend Arbeitskréafte verfugen, um die Produkte aufzutragen.

d) Verwenden Sie kleinere Kit-GréRen fiir detaillierte Bereiche wie Stufen und vertikale Flachen.

Fiir Anwendungen bei Temperaturen auRerhalb der angegebenen Werte kénnen Anderungen am Aushartungsmechanismus
vorgenommen werden. Dies geschieht in der Regel wahrend der Produktion. Bitte wenden Sie sich an unsere
Kundendienstabteilung.

Anhang 7 — Aushértungstabelle fiir Bond Coat 3

Dosierung von
Dosierung von flissigem o = Typische . o T T
Temgeratur Ha_rzg flissigem BPO BPO KaIthartuon Verarbeitu Typische Zeit fir dl_e
(o] ewicht b gszusatz % Befahrbarkeit
(nach Volumen) | nach Gewicht; ngs- (Minuten)
(SG =1,1) dauer (Minuten)
&%
-10 bis 0* 20 kg 1000 ml 1999 1 15 bis 30 30 bis 50
9 o
0bis 5 20 kg 1000 m 1909 - 18 bis 20 35 bis 45
, ()
. 550 g ] . .
5 bis 30 20 kg 500 ml 275 % 10 bis 25 20 bis 45
. 440 g . .
30 bis 40 20 kg 400 ml 290 - 10 bis 12 15 bis 20
2%

Bei den Temperaturen werden gleichbleibende Umgebungs-, Material- und Untergrundtemperaturen vorausgesetzt. Es
liegt in der Verantwortung des autorisierten Auftragnehmers, sicherzustellen, dass ausreichend BPO-Flissigkatalysator
fur die erwartete Anwendungstemperatur verfligbar ist.

*Fur Anwendungen bei 0°C und darunter muss dem Basisharz vor der Zugabe des flissigen BPO-Katalysators GCP-
Kaltaushartungszusatz hinzugefligt werden; Anwender sollten sich bei einem voraussichtlichen Bedarf an GCP wenden.

Wenn Sie die folgenden Hinweise befolgen, konnen Sie die Verarbeitungsdauer von Bond Coat 3 maximieren.
a) Halten Sie die Materialtemperatur unter 25-°C, wenn mdglich kuhler. Je kiihler das Material ist, desto langer
ist die Verarbeitungsdauer. Wenn z. B. die Harzkomponente von 25-CC auf 10-C abgekuihlt wird, verdoppelt
sich die Verarbeitungsdauer nahezu.
b) Das Produkt hartet in Masse sehr viel schneller aus, daher sollte das Produkt so schnell wie mdglich nach
dem Einrtihren des BPO aus dem Mischbehalter ausgegossen werden, um die Verarbeitungsdauer zu
maximieren.
c) Arbeiten Sie zligig!
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